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1. Uber die Schnittstelle zwischen Loco-Soft und Workshop-Net

Die asanetwork GmbH, eine Tochterfirma des Bundesverbands der Hersteller und Importeure von Automobil-
Service Ausristung e.V. (kurz ASA), vertreibt den NETMAN. Dieser ermdglicht die Kommunikation zwischen
den Prifsystemen aus der Werkstatt und Loco-Soft. Voraussetzung fir eine funktionierende Kommunikation
ist, dass sowohl das Prifsystem als auch das Dealer Management System Uber eine entsprechende Schnitt-
stelle verfiigen. Loco-Soft Gbermittelt Auftrags-, Kunden- und Fahrzeugdaten tber die Workshop-Net Schnitt-
stelle an Ihre Prifsysteme, somit entfallt die zeitraubende Erfassung der Eckdaten an den Prifsystemen.
Nach erfolgter Priifung senden die Prifsysteme die ermittelten Daten an den NETMAN zuriick, von wo aus
sie in Loco-Soft eingelesen werden.

Der Vertrieb und die eventuelle Unterstltzung des fiir die Workshop-Net Schnittstelle benétigten NETMAN er-
folgt entgeltlich durch die asanetwork GmbH. Bitte erfragen Sie bei den Herstellern oder der asanetwork GmbH,
welche Prifsysteme Uber eine Geratelizenz flir die Workshop-Net Schnittstelle verfligen. Alternativ erhalten Sie
diese Information auch auf der Homepage der asanetwork GmbH:https://workshop-net.net/teilnehmer/

Bitte beachten Sie, dass bei der Einrichtung der Schnittstelle nicht nur Einstellungen in Loco-Soft vorgenommen
werden mussen, sondern auch der NETMAN von asanetwork installiert und eingerichtet werden muss. Zudem
mussen auch die Prifsysteme korrekt in das Netzwerk eingebunden werden, was zu einem erheblichen Auf-
wand fuhren kann.

2. Grundeinstellungen in Pr. 296

Nachdem der NETMAN auf einem in lhrem Netzwerk eingebundenen und fir Loco-Soft erreichbaren PC
eingerichtet wurde, 6ffnen Sie Pr. 296 und wahlen unter der Rubrik ,,Allgemeines‘ die Option ,,Auftrags-
Ubergabe-Pfade und Einstellungen“ aus. Bestétigen Sie anschlieRend mit >OK (Enter)<.

Datenbeschreibung

---- Allgemeines H
Abrechnungs-Verzogerungs-Grunde A~
Anredeschlissel

Allgemeines

Anstehende-Arberten Gruppen

O

O

O

(O} Auftrags-Ubergabe-Pfade und Einstellungen

O |Berufsschlissel

(O |Fahrzeug-Zusatz-km/Ablesestand Einstellungen

(O |Fahrzeug-Zusatzcode Einstellungen

(O |Fahrzeug-Zusatztermin Einstellungen

(O |Handlerfz.: Abschlagplan-Profile

(O |Handlerfz.: Abschlagzahlungsbanken

(O |Handlerfz.: Bonus Bezeichnungen

(O |Handlerfz.: Kalkulationssichtung fiir Verkaufsberater sowie Verkaufpreisberechnung
(O |Handlerfz.: Refinanzierungsplan-Profile

(O |Handlerfz.: Refinanzierungzahlungsbanken

(O |Handlerfz.: Sonstige-Kosten Bezeichnungen

(O |Handlerfz.: Verkaufshilfen Bezeichnungen

O |Kraftstoffkosten

(O |Kunden-Zusatzcode Einstellungen i
(O |Kunden-Zusatztermin Einstellungen

AL

< ; OK (Enter) > x Abbruch (Esc) 9 alles anzeigen (F7)
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Loco-Soft &éffnet hnen nun eine Liste der ,,Méglichen Ubernahmen von Arbeiten und Ersatzteilen“. Wahlen
Sie hier ,,Workshop-Net Anbindung*“ aus und klicken auf >Bearbeiten (F5)<.

Ubernehme Daten aus Import-Pfad anzeig@le O nur aktive O nur defekte

Teu-KAT nicht benutzt H
TIREP nicht benutzt ~
Vergolst CD nicht benutzt

WM KAT + nicht benutzt

WM KAT + (ehem. Trost / RepDoc) nicht benutzt

WM-KAT Smart Client nicht benutzt

[Worishop et Anbindung = idhbeni
Warth Warenkorbibernahme nicht benutzt

7777777 Diverse [nur <F11=-Einstellungen] ~
AU-PLUS Verwaltung nicht benutzt ¥

1\

OK (Ent > Abbruch (E:
\/ (Enter) x ruch (Esc) g

'ﬂ Bearbeiten (F5) Grundeinstellungen (F11)

Setzen Sie den Haken bei ,,nach erfolgtem Import soll stets eine Diskrepanz/Tatigkeitskontrolle erfolgen®,
Uberprift Loco-Soft nach dem Import automatisch die Daten auf Diskrepanzen beim Preis, den Arbeitszeiten,

dem Monteur usw.

/oK Enten

‘Workshop-Net Anbindung

Dieses System wird in meinem Hause genutzt O nein Cja
O ja, und zwar chne weitere Abfragen wahrend des Imports

Pfade
Import |PCfSystemeemporErpfad |

Export |entfa|lt |

Ausfuhrung |entfa|lt |

Sondereinstellungen
nach erfolgtem Import soll stets eine Diskrepanz/Tatigkeitskontrolle erfolgen

¥ Aboruch Eso) | @D

Geben Sie an, wie die Workshop-Net Schnittstelle in Ihrem Haus genutzt werden soll. Wahlen Sie z.B. ,,dito, und
ist der Standardimport (Quickimport)“, wenn die Workshop-Net Schnittstelle die am haufigsten in lhrem Haus

genutzte Schnitt

stelle ist. Bestatigen Sie mit >OK (Enter)<.

Sie gelangen nun zurtick in die Liste der méglichen Ubernahmen. Die Workshop-Net Schnittstelle ist nun aktiv.

Ubernehme Daten aus

Import-Pfad anzeigen ® alle O nur aktive O nur defekte

Wiirth Warenkorbiibernahme

TECDOC nicht benutzt
TecParts 2.0 nicht benutzt
Teu-KAT nicht benutzt
TIREP nicht benutzt
Vergdlst CD nicht benutzt
WM KAT + nicht benutzt
WM KAT + (ehem. Trost / RepDoc) nicht benutzt
WM-KAT Smart Client nicht benutzt

nicht benutzt

o OK (Enten)

4] Bearbeiten (F5)

K Aobruch (50 | @D

qv

Grundeinstellungen (F11)
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21 Grundeinstellungen in Pr. 987

Offnen Sie Pr. 987 und klicken auf >Neuen Dienst hinzufiigen (F3)<.

Info des Loco-Servers, empfangen 10.11.21 11.35 Uhr: Laufe seit dem 10.11.21 11.29 Uhr. Pausiere von 23.30 bis 05.00 Uhr. Aktualisieren (F12)

an/aus Betr. Beschreibung Dienstname Status Fabrikat MA letzte Rickmeldung

v 4 Loco-5Soft SOAP Datenabfrage LOCO-ABFR gestartet -= 2

Beschreibung: Loco-Soft SOAP Datenabfrage, Gestartet am Mittwoch, den 10.11.21 um 11.30 Uhr,
Aktuelle Aktion: 10.11.21 11:35:53 Warte auf neue TCP/IP Verbindungsanfragen

’E[ Dienst einstellen (Enter) Neuen Dienst hinzuftugen (F3) i Meldungen einsehen (FT)

\/ SchlieBen (Esc) 0 - Zeitplan einstellen (F2) ' Dienst entfernen (F4) % Server einstellen (F15)

Willkommen
LOCO

Mit diesem Assistenten kdnnen Sie:

®ieinen einzelnen Dienst hinzufiigen

Qe EIZeinen D1 geny Wabhlen Sie die Option ,,einen einzelnen Dienst
Wahlen Sie eine einzelne Funktionalitat aus einer Liste
aus und hinterlegen Sie die Finstellungen von Hand. hinzuﬁjgen“ und klicken auf >Weiter<.

O Fabrikatsfunktionalitat aktivieren

Wahlen Sie aus einer Liste der Fabrikate die gewtinschte Nun offnet sich eine Liste der mogllChen Dienste.

Funktionalitaten aus. Die Einstellungen werden durch den
Assistenten hinterlegt.

Klicken Sie auf Weiter, um den gewahlten Vorgang fortzusetzen.

< ZurUcl< Weiter > > Abbruch

Markieren Sie die Zeile ,,Workshop-Net-Anbindung“ und bestatigen Ihre Wahl mit >OK, iibernehmen (Enter)<.

Dienst Modul Beschreibung
APP-SERVER LSLAPP Loco-Soft App Server H
ARCHIVDRCP LSDIVE Verschiebt vom Archivierungsdrucker erstellte Dokumente in ein geschitztes Verze ~
[Workshop-Net-Anbindung
AUTRADO L749PR Autrado
BADGER LSDIVE Automatischer Import aus BADGER Meter Europa Oltanksystem mit Transactixt Datei
BASCHING L749PR Baschinger
CHIPDRIVE LSDIVE Automatisches Einlesen der Chipdrive Zeiterfassungsdaten fir Pr 289
DASI-AUTO LSDIVE Dateisicherung Pr. 921
DATENBANK LSDIVE Loco-Soft Datenbank fiir Auswertungen und Analysen hd
DATVEM L947PR Zeitgesteuerte Ubertragung der DAT VEM Meldungen A
\/ OK, tbernehmen (Enter) x Abbruch (Esc) 9 nach Namen sortieren [ alle Dienste anzeigen
—
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Pfadinformationen

Datenpfad: J:\JIRA\9854\
Sie gelangen in die Einstellungen fir den
DLL-Pfad: 7 : \JIRA\ 9854\ Dienst.

Programmaufruf

Rufen Sie die Aufrufparameter mit Klick
/PRNUM7=500 /PRFLAG1=N /PRIP=#SRVADDR IPRZGQ Aufrufparameter bearbeiten (F5) > p

auf >Aufrufparameter bearbeiten (F5)<

Betriebseinstellungen an'
aktiver Betrieb EI aktives Lager aktives Fabrikat = | HYUNDAI
IBN-Empfanger fir Server-Nachrichten, die diesen Dienst betreffen
IBN Empfénger (F7)
\/ OK, speichern (Enter) x Abbruch (Esc) @ %] Programmeinstellungen (F6)
nicht notwendig
Variable Wert
@ Verarositungspasen :
(2)Transferprotokoll N s
(3)IP vom Netman-Manag.
(4)Zugriffsschl. Pr.111
. . . . (5)Zugriffsschl. Pr.211
Kontrollieren Sie in der Liste der @Prifsyst-Untergrup, N
Aufrufparameter lhre Einstelllungen,
diese blendet Loco-Soft Ihnen bereits .
Vor. ¥
Inaktive Zeit zwischen den Nachrichtenverarbeitungen in Millisekunden, um
die Prozessorbelastung zu verringern. 1000ms entsprechen einer Sekunde.
\/ OK, verlassen (Enter) x Abbruch (Esc) g ‘El Andern (F5)

@ Stellen Sie hier die Ruhezeit zwischen der Verarbeitung der Nachrichten ein. Diese Einstellung erfolgt in
Millisekunden und dient der Entlastung Ihres Prozessors.

@ Uber diesen Parameter lassen Sie sich den gesamten Datentransfer des Dienstes protokollieren. Aktivieren
Sie diese Option nur zu Analysezwecken!

@ Tragen Sie hier ggf. die IP-Adresse des Rechners ein, auf dem der NETMAN installiert ist. Die IP-Adresse
kontrollieren Sie im Status-Tab des NETMAN Monitors.

@ Legen Sie hier den Zugriffsschlissel fest, mit dem der Dienst auf Pr. 111 zugreifen darf. Achten Sie darauf,
dass der Dienst genugend Berechtigungen hat, um die Kundendaten vollstéandig zu Utbertragen.

@ Legen Sie den Zugriffsschlissel fest, mit dem der Dienst auf das Pr. 211 zugreifen darf. Achten Sie darauf,
dass der Dienst genugend Berechtigungen hat, um die Auftragsdaten vollstandig zu tGbertragen.

@ Stellen Sie hier ein, ob lhnen bei der Zuordnung der Prifsysteme zu den Arbeitsnummern auch die Unter-
gruppen der Priifsysteme zur Verfigung stehen sollen (z.B. AU ,Otto ohne KAT* oder , Turbo-Diesel*).

Mit >OK, verlassen (Enter)< bestatigen Sie die Einstellungen. Der Dienst ,,Workshop-Net-Anbindung“ ist
nun gestartet, dieser regelt den Austausch zwischen Loco-Soft und dem NETMAN. Beenden Sie Pr. 987 mit
>SchlieRen (Esc)<.
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Info des Loco-Servers, empfangen 10.11.21 11.35 Uhr: Laufe seit dem 10.11.21 11.29 Uhr. Pausiere von 23.30 bis 05.00 Uhr. Aktualisieren (F12)
an/aus Betr. Beschreibung Dienstname  Status ~ Fabrikat MA letzte Rickmeldung
q/ 1 Loco-Soft SOAP Datenabfrage LOCO ABFR gestartet 999 immer -

Beschreibung: Workshop-Net-Anbindung , Gestartet am Mittwoch, den 10.11.21 um 11.35 Uhr.
Aktuelle Aktion: 10.11.21 11:35:11 #Dienst wird jetzt gestartet.

ﬂ Dienst einstellen (Enter) MNeuen Dienst hinzuftigen (F3) i Meldungen einsehen (F7)

< \/ Schliefen (Esc) >g .~ ! Zeitplan einstellen (F2) _'T Dienst entfernen (F4) % Server einstellen (F15)

2.2 Anlage der Arbeitsnummern fiir das Priifsystem

Damit nur die Auftragsdaten an die Prifgerate Ubermittelt werden, die auch fiir diese bestimmt sind (z.B. die
Kunden- und Fahrzeugdaten nur an den AU-Tester, nicht aber an das Lichteinstellgerat), kann jeder Arbeits-
nummer ein Werkstattgerat zugewiesen werden. Offnen Sie hierfir Pr. 291 und rufen eine Arbeitsnummer
auf, bei deren Verwendung Daten aus Pr. 211, Pr. 214 oder Pr. 222 an |hr Prifsystem Gbergeben werden
sollen.

Folgende Daten {Texte, Berechnungsarten etc.) gelten
® ohne besondere(n) Zuordnungscode Arbeitsnummer | 202 im AW-Stamm ALLG] e |
O Zuordnungscode -
Arbeitstext (max. 5 mal 40 Zeichen) | o/ ArbNr. Ioschen (F4) Ersatzteil-VerknUpfung(en) vorhanden ET-Verkndpfungen (FG) ‘
A.U. - Abgasuntersuchung durchfiihren 2J, Teserfassung |
Benzin beenden (F2) Folgende Vorgaben sind
und gelten
Berechnungsarten:

(-1 = keine besondere Vorgabe,
Loco-Standards)
Berart 10 (Lohn Machanik Citroen)

- laut Hersteller/AW-Lieferant 01
-inLoco-Soft:  -- Werkstatt 10

=UEEEET ) - | (s Zeit/Wert-Vorgaben bearbeiten/erfassen (F5
-- Reklamation -1 - | =
--Intern -1 = von bis  EUR
--Garantie -1 = a3

[ Arbeitshir. darf beim Stempeln als Zusatzaufwand erfasst werden

Sonderkontengruppe l:l =  [lInspektionsarbeitsnr. @ . Jahr

Aufschlag auf jeweilige Vorgabe (NUR BEI AW -VORGABEN!)
®) keiner O nominal O prozentual

Service-Card-Kz oder ASA nein < = >
Feste AW Vorgabe 4,00

Zusatzhinterlegungen [nicht notwendig]

. [keine] Blattern: zur Viorgabe oder Arbeitsnummer
Verbund-Arbeits-
nummenmn (F16) Daten (F28) = ~ Viorgaben (F25) Vorige (F18) Néchste (F19)
+ OK, beenden K Abbruch (Es | (@) | N spiegeln (F5)

Offnen Sie die Liste ,,Servicekarten oder ASA* durch Klick auf das Pfeil-Symbol im Feld ,,Service-Card-Kz
oder ASA“.
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|ohne
| Workshap-tet Anbindung
stellantis ARC

In der Liste ,,Servicekarten oder ASA“ markieren Sie nun den Eintrag
»Workshop-Net Anbindung“ und bestatigen Ihre Wahl mit >OK (Enter)<.

TEEDX 0

Bedeutung pLoc
Bremsenpriifung allg. PKW VM-WIN10-5/| =
[Abgasuntersuchung allgemein

Abgasuntersuchung Otto ohne KAT VM-WIN10-5
Abgasuntersuchung Otto mit ungeregeltem KAT Vh-WIN10-5
Abgasuntersuchung Otto mit geregeltem KAT VM-WIN10-5
Abgasuntersuchung Otto mit OBD VI-WIN10-5
Abgasuntersuchung Diesel VI-WIN10-5
Abgasuntersuchung Turbo-Diesel VM-WIN10-5
Abgasuntersuchung Diesel mit OBD WM-WIN1D-5] ¥
Scheinwerferkontrolle allgemein VM-WIN10-5 | =

O Textsuche (F7)

< + OK (Enter) > X 0 [ Andem (F5)

Loco-Soft bietet Ihnen nun eine Liste der angeschlossenen Prifsysteme an. Wahlen Sie hier das gewlinschte
Prifsystem aus und bestatigen lhre Wahl mit >OK (Enter)<.

Hinweis: Wenn Sie zwei identische Prifsystem nutzen, unterscheiden Sie diese durch den Standort in der
Spalte ,,DLOC*.

Sie kdnnen hier auch die Untergruppen der Prifsysteme (z.B. AU ,Otto ohne KAT* oder , Turbo-Diesel“) zuordnen,
falls Sie diese Einstellung in Pr. 987 aktiviert haben.

Achtung: Wenn Sie eine prazise Zuweisung auf das Untersystem vornehmen, muss bei Erfassung des Auftrags
immer die exakt passende Arbeitsnummer verwendet werden. Wenn Sie eine Arbeitsnummer verwenden, der ein
anderes Untersystem zugeordnet ist, wird der Auftrag nur flr dieses Untersystem bereitgestellt und ist in den an-
deren nicht abrufbar.

Diese Liste liest Loco-Soft aus dem NETMAN aus. Sollte das bendtigte System nicht in der Liste erscheinen,
prufen Sie lhre Einstellungen im NETMAN. Bei Fragen zum NETMAN wenden Sie sich bitte direkt an die
asanetwork GmbH.
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Sie gelangen wieder zurlick in die Arbeitstext-Vorgaben, hier kdnnen Sie nun einsehen, an welches Prifsys-
tem die Auftragsdaten Ubertragen werden.

Mehr als Sie erwarten.

Folgende Daten (Texte, Berechnungsarten etc.) gelten
@® ohne besondere(n) Zuordnungscode
O Zuordnungscode -

Arbeitstext (max. 5 mal 40 Zeichen) ¥ Arb-Nr. loschen (F4)

A.U. - Abgasuntersuchung durchfihren 27J.

Texterfassung beenden (F2)
Berechnungsarten: - laut Importeur/AW -Lieferant

- innerhalb Loco-Soft: Werkstatt ~ | Versicherung -
Reklamation m - Intern -
Garantie ~ | d.Mont.erg.]

(-1 = keine besondere
Vorgabe, Loco-Standards)

Sonderkontengruppe l:l v O linspektionsarbeitsnr. | @ .Jahr  “%

Aufschlag auf jeweilige Vorgabe (NUR BEI AW-VORGABEN!)

@® keiner O nominal O prozentual
Service-Card-Kz oder ASA Workshop-Net Anbindung -
Workshop-Net-Prifsystem  AWNTXEM00O -
Zusatzhil ingen [nicht

Verbund-Arbeits-Nummern (F16) [keine]

K Aobruch €600 @D

o OK, beenden Nr. spiegeln (F5)

‘ Arbeitsnummer im AW-Stamm [ALLG| ~ |

ET-Verknupfungen (F6) ‘

Ersatzteil-Verknipfung(en) vorhanden

Folgende Vorgaben sind
AW-Vorgaben
EUR-Vorgaben

und gelten
ohne besondere(n) Zuordnungscode
nur fur Zuordnungscode -

Zeit/Wert-Vorgaben bearbeiten/erfassen (F5)

von  bis EUR

00 99 35,29

Blttern: zur Vorgabe oder Arbeitsnummer

Daten (F28) = ~ Vorgaben (F29) Vorige (F18) Nachste (F19)

Die Daten werden an das entsprechende Priifsystem Ubermittelt, sobald Sie die Arbeitsnummer in Pr. 211

bestatigen.

2.3 Anlage der Arbeitsnummern fiir das Zapfsystem

Die Anlage einer Arbeitsnummer, die fir das Zapfsystem bestimmt ist, erfolgt ahnlich wie die Anlage einer
Arbeitsnummer fir die anderen Priifsysteme. Allerdings gibt es hier ein paar Besonderheiten, die zu beachten
sind. Es sind hierbei andere Prifsystem-Gruppen vorgesehen.

Folgende Daten (Texte, Berechnungsarten etc.) gelten

® ohne besondere(n) Zuordnungscode
© Zuordnungscode -

Arbeitstext (max. 5 mal 40 Zeichen)

Arbeitsnummer "ASA" fir Oel Management Texterfassung
Arbeitsnummer "ASA" verkndpft mit OMEpOD  Deenden (F2)
1. Teit: PRODUCT-010 verknipft mit 0MO1D
2. Teil: PRODUCT-011 verknipft mit OMO11
3. Teil; PRODUCT-012 verknipft mit OMO12

o Arbir. Ioschen (F4)

Berechnungsarten:
- laut Hersteller/AW-Lieferant 00 {:cg_gzr;;::;;”dm Vorgens
- in Loco-Soft: --Werkstatt -1 ~ | Loco-Standard-vorgabe
--Versicherung -1 ~ =
-- Reklamation -1 -
1)~

-- Intern
-- Garantie -1+
[ Arbeitshr, darf beim Stempeln als Zusatzaufwand erfasst werden

Sonderkontengruppe = | O Inspektionsarbeitsnr. | @ . Jahr

Aufschlag auf jeweilige Vorgabe (MUR BEI AW-VORGABEN!)

@ keiner O nominal O prozentual

& Service-Card-Kz oder ASA nein » 3 -

Zusatzhinterlegungen [nicht notwendig)]

Verbund-Arbeits- e
nummern (F16)}
«” OK. beenden € Avbruch (Esc) e Nr. spiegeln (F5)

Arbeitsnummer | ASA| im AW-Stamm [ALLG| ~ ‘

v Ersatzteil-Verknipfung(en) vorhanden ET-Verknipfungen {F6) ‘

[ Folgende Vorgaben sind
AW-Vorgaben

und gelten
ohne besondere{n) Zuordnungscode
nur fiir Zuordnungscode -

Zeit/Wert-Vorgaben bearbeiten/erfassen (F5)

Blattern: zur Vorgabe oder Arbeitsnummer

Daten (F28) = | = Vorgaben (F29) Vorige (F18) Nachste (F19)

Offnen Sie hierfir Pr. 291 und rufen eine Arbeitsnummer auf, bei deren Verwendung Daten aus Pr. 211, Pr. 214
oder Pr. 222 an lhr Zapfsystem Ubergeben werden sollen. Wahlen Sie Uber die Liste ,,Service-Card-Kz oder
ASA“ die Option ,nein“ aus. Die Zuordnung der Priifsysteme erfolgt nur tUber die verknulpften Ersatzteilnummern.

Stand: 07.2024

Schnittstelleninformationen Loco-Soft & Workshop-Net

Seite 8



Loco Loco-Soft Vertriebs GmbH &, 02266/8059-0 S vertrieb@loco-soft.de

so FT Mehr als Sie erwarten.

Wird eine Arbeitsnummer fiir eine Zapfanlage angelegt, muss dieser Zapfung auch ein entsprechendes Ol
(Ersatzteil) mit der dazugehdrigen Menge in Pr. 291 zugewiesen werden.

Hinweis: Die Zuordnung der Prifsysteme fir |hr Zapfsystem erfolgt nicht tGber die Verknipfung in der Arbeits-
nummer, sondern ausschlieRlich in dem mit der Arbeitsnummer verknipften Ersatzteil. Hierfir muss das OL in
Pr. 511 als Ersatzteil angelegt sein.

Wenn |hr Hersteller eine Arbeitsnummer fiir verschiedene Ole vorschreibt, kénnen Sie einer Arbeitsnummer
verschiedene Ole zuordnen. Somit haben Sie die Mdglichkeit, mit einer Arbeitsnummer verschiedene Zapfsys-
teme anzusprechen und diese bei der Eingabe im Auftrag auszuwahlen.

Sie kénnen die Ersatzteilnummer also auch unabhangig von der Arbeit im Auftrag hinterlegen, um die Daten an
Ihr Zapfsystem zu Uibertragen.

Klicken Sie hierflir auf >ET-Verkniipfungen (F6)<.

Folgende Daten (Texte, Berechnungsarten etc.) gelten

@ ohne besondere(n) Zuordnunascodei Arbeitsnummer im AW-Stamm |ALLG] -

O Zuordnungscode ~
Arbeitstext (max. 5 mal 40 Zeichen) | © ArbNr. loschen (F4) ezl upiing Epiiaiiapccn ET-Verknlipfungen (F6)
01-Zapfsystem Texterfassung i

beenden (F2) Folgende Vorgaben sind
AW-Vorgaben
EUR-Vorgaben
und gelten
Berechnungsarten: ) ) = (e b e, ohne besondere(n) Zuordnungscode
- laut Hersteller/AW-Lieferant 00 Loco-Standards) nur fiir Zuordnungscode -
- in Loco-Soft: -- Werkstatt 10 | » | Lohn Toyota
-- Versicherun: -1 - - -
9 Eer e e A L2 Zeit/Wert-Vorgaben bearbeiten/erfassen (F5)
-- Reklamation -1+
--Intern -1 +
-- Garantie -1 -
[ ArbeitsNr. darf beim Stempeln als Zusatzaufwand erfasst werden
Sonderkontengruppe l:l - | O Inspektionsarbeitsnr. @ . Jahr
Aufschlag auf jeweilige Vorgabe (NUR BEI AW-VORGABEN!)
@® keiner O nominal O prozentual
Service-Card-Kennzeichen nein -
Zusatzhinterlegungen [nicht notwendig]
= Blattern: zur WVorgabe oder Arbeitsnummer
Verbund-Arbeits- fleinel
nummern (F16) Daten (F28) = « Vorgaben (F29) Vorige (F18) N&chste (F19)
JOK, beenden xAbbruch (Esc) 0

/i\i‘ HINWEIS
' Klicken Sie auf >Neuanlage (F3)<, um eine neue Ersatz-

teilnummer zu verknipfen.

Keine Arbeit-/Teilehinterlegungen gefunden!

—> OK, zurtick (Enter/Esc)

—> Neuanlage (F3) ]

Stand: 07.2024 Schnittstelleninformationen Loco-Soft & Workshop-Net Seite 9



ano Loco-Soft Vertriebs GmbH \. 02266/8059-0 I vertrieb@loco-soft.de

SOFT Mehr als Sie erwarten.

Tragen Sie die gewlinschte Bezeichnung in das Feld ,Benennung/Kurzinfo“ ein und speichern Sie die Kopf-
daten mit >Kopfdaten speichern und zur ET Erfassung (F2)< ab.

flr Arbeitsnummer ZAPF| ~ fur Herkunft ~ ALLG Ol-Zapfsystem
Benennung/Kurzinfo 61 >

Zusatz (Modell)
Zusatz (tech.)

Hauptabgrenzung |FabMod ~|von 0@/ | bis ‘QQIUUUUUUUUUUUUUUUU Alle
Nebenabgrenzungen | [keine] ~ Keine
[keine] ~ Keine -
[keine] ~ Keine
[keine] ~ Keine
Giltigkeitsdatum 00.00.00| - 4 99.99.99| ~ o

Zusammenstellung
ARB/ET Nummer Bezeichnung,Text Menge Preis

Q Kopfdaten speichern und zur ET Erfassung (F2) * o

&

Klicken Sie auf >Neu (F3)<, um das Ersatzteil zu hinterlegen.

fur Arbeitsnummer ZAPF fur Herkunft ~ ALLG Ol Zapfsystem

Benennung/Kurzinfo oL
Zusatz (Modell)

Zusatz (tech.) Kopfdaten (F15)
Hauptabgrenzung |FabMod ~|von |0@/ bis (99/00000000000GG0000
Nebenabgrenzungen | [keine] b
[keine] bt
[keine] bt
[keine] e
Glltigkeitsdatum 00.00.00 99.99.99

Zusammenstellung
ARB/ET Nummer Bezeichnung,/Text Menge Preis

«f OK, speichem (F2) b4 @( Neu (F3) > 1| Loschen (F4) | | ] Ander (F5) zum Umstapeln merken (F11)

|y alles léschen (F14) alles merken (F13)

Stand: 07.2024 Schnittstelleninformationen Loco-Soft & Workshop-Net Seite 10



L0C

Loco-Soft Vertriebs GmbH &, 02266/8059-0 S vertrieb@loco-soft.de

SOFT

2

3

@ Joem ] Remoco | @

@ Teilenummer |PRODUCT-010 - o=
Kurzbezeichnung |[PRODUCT-010

Abgangsmenge

Preis

@® dynamisch
@ O fiver L]

O falls ET nicht bekannt

@ optionales ET, gehort NICHT zur Zusammenstellung
sandern wird lediglich als ‘Gedankenstiitze' vorgeschlagen

Mehr als Sie erwarten.

(1) Wahlen Sie zuerst das gewiinschte Ersatzteil aus.
@ Tragen Sie die bendtigte Abgangsmenge ein.

@ Legen Sie fest, wie der Verkaufspreis des Ersatzteils ermittelt wer-
den soll.

(@) Setzen Sie hier den Haken, falls das Ersatzteil nicht automatisch
Ubernommen, sondern lediglich als Gedankenstlitze angezeigt
werden soll. Diese Option empfiehlt sich, falls fiir eine Zapfanlage
unterschiedliche Ole genutzt werden. So kdnnen Sie im Auftrag
das gewiinschte Ol auswahlen.

@ Verlassen Sie die Einstellungen mit >OK (Enter)<.

Speichern Sie die Ersatzteil-Verknipfung mit >OK, speichern (F2)<. Mit >SESC< gelangen Sie zurick in die
Einstellungen der Arbeitsnummer.

®.ohne besondere(n) Zuordnunascode,
O Zuordnungscode

0l-Zapfsystem

Berechnungsarten:
- laut Hersteller/AW-Lieferant 00
-inloco-Soft:  -- Werkstatt 10
-- Versicherung -1
-- Reklamation -1
--Intern -1
-- Garantie -1 ~

Loco-Standa
Lohn Toyota
Loco-Standa

Folgende Daten (Texte, Berechnungsarten etc)) gelten ‘

Arbeitstext (max. 5 mal 40 Zeichen) > ArbNr. [Gschen (F4)

(-1 = keine besondere Vorgabe,

[ arbeitsNr. darf beim Stempeln als Zusatzaufwand erfasst werden

Arbeitsnummer im AW-Stamm |ALLG| - |

‘ v Ersatzteil-Verknipfung(en) vorhanden ET-Verknlpfungen (F6) ‘

Texterfassung

beenden (F2) Folgende Vorgaben sind

AW-Vorgaben
EUR-Vorgaben

und gelten
ohne besondere(n) Zuordnungscode
rds) nur fur Zuordnungscode -

CRBEE Zeit/Wert-Vorgaben bearbeiten/erfassen (F5)

Sonderkontengruppe l:l ~ | O Inspektionsarbeitsnr. @ . Jahr

@® keiner O nominal O prozentual

Aufschlag auf jeweilige Vorgabe (NUR BEI AW-VORGABEN!)

Service-Card-Kennzeichen nein

Zusatzhinterlegungen [nicht notwendig]

Verbund-Arbeits- fleine]

nummern (F16)

Blattern: zur Vorgabe oder Arbeitsnummer

Daten (F28) = = Vorgaben (F29) Vorige (F18) Nachste (F19)

(7]

Bestatigen Sie die Einstellungen zu der Arbeitsnummer mit >OK, beenden<.

Hinweis: Wir empfehlen Ihnen ausschlief3lich eine Arbeitsnummer fir die Zapfanlage anzulegen. Die verschie-
denen Ole, die Sie in lhrer Zapfanlage lagern, ordnen Sie dieser Arbeitsnummer zu. So miissen Sie sich nur eine
Arbeitsnummer flr die Zapfanlage merken und wahlen im Auftrag das gewlinschte Ol aus. Hierdurch minimieren
Sie auRerdem den administrativen Aufwand, da Sie immer nur diese Arbeitsnummer und die betroffenen Ole, die
sich in der Zapfanlage andern, anpassen mussen.

Tipp: Legen Sie die Teilenummern so an, dass diese mit den gleichen Ziffern beginnen (z.B. Oel-1: Oel-2 etc.).
Dadurch werden diese Nummern in den Teilelisten z.B. in Pr. 511 direkt untereinander dargestellt.

Stand: 07.2024
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So FT Mehr als Sie erwarten.

24 Anlage der Ersatzteilnummer fiir das Zapfsystem

Ordnen Sie lhre Ersatzteile den jeweiligen Zapfsystemen zu, so wird automatisch das richtige Zapfsystem an-
gesprochen, sobald Sie die Ersatzteilinummer im Auftrag hinterlegen. Rufen Sie hierfir das Ersatzteil in Pr. 511
auf und klicken auf >ASA<.

Wichtig: Diese Hinterlegung ist nur moglich, wenn die ,,Workshop-Net-Anbindung“ in Pr. 987 aktiviert wurde.
Die Informationen zur Aktivierung des Dienstes ,,Workshop-Net-Anbindung“ entnehmen Sie bitte dem Kapitel
»2.1 Grundeinstellungen in Pr. 987 auf Seite 4“. Zudem muss dem Ersatzteil die ,, Teileart“ ,,40 Motorol“
und das ,,Kostentrager-Merkmal“ ,,65 Schmierstoffe/Qle” zugewiesen werden.

Teile-Nummer PRODUCT-0@11 Bezeichnung PRODUCT-011 v:' |
-]
Grund-Daten  Zusatzinformationen, Sonderhinterlegungen  Zusatzh preise  Kalkulation  Ersetzungen / Optionale  Fahrzeugfilter
Ersetzungen/Optionale
Bezeichnung \PRUDUCT—mu [keine] genbp Lagerbestand  davon

("LiefergroBe)  Verfigt

lagerortt [TANK 1 |2[ ] 9,00 000
; Verkaufte stack
Unverb. Preisempf. (UPE) 10,00 minus Mwst Rabattcode l:l - EK-Fix-Rabatt l:l% \fd‘J:r:r e \/fmahr

(je Gebinde) 270 T
UPE-Verkaufs-Aufschlag % : 2
Werte im laufenden Jahr
Einkauf Verkauf
0,00 45,00

LiefergréiBe 5 Gewicht Min. Max.
(= Gebintegry |1/ Packar. [ | gepindeform[ [~ k) [ Teew| | eem KD | KFI2)

Verkaufspreis ergibt sich aus ® UPE O Finsatzwert
[ plus allg. Aufschlage

Teileart 40 > Motorol normale ET kumulierter Einsatzwert
Lagerkennzeichen - Ursprungsland l:l pﬁr:szgffk ;ggg
Lieferantkennzeichen E = | Importeur / Hauptlieferant Mipol:l
Bestellsperrung [ - | keine Bestellsperre (FiEsemg) G
Baugruppe / Familie - ;;goagngs d:hg:;i
Sonderkontengruppe I: -
GW-Kennzeichen I: - T <-> t (F6) Bestellibersicht (F16) letzte Preispflege: 00.00
Typ @ | ungepriifte 7ug.-
Kostentrager-Merkmal Schmierstoffe / Ole < @ > - | positionen; 0
o OKspeichem F2) | |3 @ i | <-Speichem, vorherige ET-Nr (F18) | Speichem, nachste ET-Nr (F19)-> < | >
AW NTY00000 Bedeutung oLoc
EMOSD Abgasuntersuchung Diesel VM-WIN1O-5 | =
EMOB0 Abgasuntersuchung Turbo-Diesel VM-WINTO-S
EMOTOD Abgasuntersuchung Diesel mit OBD VM-WIN10-5
HLOOD Scheinwerferkontrolle allgemein VM-WIN10-5
OMO00 Werhalten??? WM-WIN10-5
OMOT10 Monteur entscheidet welches O gezapft wird, VM-WINTO-S
OMO11 Tank 1 - PRODUCT-011 VM-WIN10-5
oMoz Tank 2 - PRODUCT-012 WM-WIN1D-5
SPO0O Fahrwerk- u. Radaufhingungstest {Fahrzeugannahme) VM-WINTO-S ¥
55000 Spurprufung allgemein VM-WIN10-5 | =

S Textsuche (F7)

C voxeey DX O ( [HA#ncem 5) )

Wahlen Sie nun das korrekte Zapfsystem aus und bestatigen mit >OK (Enter)<. Mit >Andern (F5)< be-
nennen Sie Ihre Oltanks und beschreiben die darin lagernden Ole, um die Zuordnung der Zapfsysteme
Ubersichtlicher zu gestalten.

Hinweis: Wenn Sie zwei identische Zapfanlagen nutzen, unterscheiden Sie diese durch den Standort in der
Spalte ,,DLOC*.

Hinweis zur Konfiguration lhrer Zapfanlage:

Achten Sie darauf, dass in den Einstellungen lhrer Zapfanlage die Ersatzteilbezeichnungen (Ole) exakt die
gleichen sind wie die in Loco-Soft in Pr. 511 des entsprechenden Ersatzteils (Ols). Hier muss auch auf die
Grof3- und Kleinschreibung geachtet werden, damit die Zuordnung funktioniert. Bitte halten Sie diesbezuglich
Ricksprache mit dem Anbieter lhrer Zapfanlage.
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2.5 Sonderzugriff fiir das Loschen von gezapften Workshop-Net Positionen

Bei der Auftragsbearbeitung Ubergibt Loco-Soft die Auftragsdaten an das Zapfsystem, wo das entsprechende
Ol gezapft werden kann. Nachdem das Ol gezapft wurde, sollte die Auftragsposition (Workshop-Net Position) in
Loco-Soft nicht mehr geléscht werden, denn durch die Loschung geht die Verbindung zur Zapfanlage verloren.
Hierdurch kdnnen verschieden Fehler bei der spateren Auftragsbearbeitung auftreten. Weitere Informationen zu
den maglichen Fehlern finden Sie im Kapitel ,,3.3 Besonderheiten beim Auftragsstatus ,,Unterbrochen*““ auf
Seite 17.

Daher ist die Loschung von bereits gezapften Workshop-Net Positionen tiber einen Sonderzugriff gesteuert. Um
diesen festzulegen, starten Sie Pr. 984.

Haupty 100 Kunden-, Li und Fah ] =]
L v ;
Zugriffsschliissel (E4 nur Benutzte zeigen)

Nr. Programmgruppe / Programm 79 99
100 [Kunden-, Lief 2
10 Kundengrundi ionen pflegen ~
1 Kunden- und Lieferantendaten erfassen und andern &
112 Kndenfahasugdten anden 2 Klicken Sie auf >Sonderzugriffe (F7)<.
15 Terminbezogene Zusatzinformationen zu Kunden und fahizeugen &
116 Kunden Dublettenabgleich und Zusammenfihrung %]
120 Kundengrundinformationen Druckprogramme EN3
121 Kundenlisten drucken 5]
122 Kundenfahrzeuglisten drucken %]
125 Terminbezogene Zusatzinformationen zu Kd. & Fz. drucken o]
129 Fabrikat/Modell-, Zubehdrlisten drucken =
130 Handlerfahrzeugbestand pflegen E3
13 Ankauf-Vertrage fir Differenz-& Gebrauchtizg. erstellen %]
132 Handlerfahrzeugbestand pflegen =]
133 Wunschfahrzeuge im Handlerbestand suchen O =

Zugriffe kopieren (F5)  Hierzu erst einmal die 2u kopierende Spalte durch Klicken aktivieren.

Zugritf auf diesen Programmpunkt haben die Mitarbeiter

WA SA Zeige Mitarbeiter mit Zugriffsschitssel

70-79 90-99
+ OK, beenden und speichem (72) | | 3 abbuch g0 | @ (¢ E ) > s Zugri htigungen drucken (F15)

Prg. Programmbeschreibung Zugriffsschilssel
211/22¢ AWs zum Sonderpreis erfassen erlaubt abZs 0 2
Bearbeiten der Auftrags-Zusatzinformationen erlaubt ab7s 60
i erlaubt abzs 50
ionen erlaubt abZs 50
An ionen erlaubt ab7s 50
i erlaubt abZs 50
Bearbeitung von Auftragen anderer Betriebsstatten erlaubt abZs 1
Bei Auftragserfassung Stammdatenwerte der Berechnungsarten anderbar abZs 20
Bestandsneutrale Teileabgange bei Ubemahme aus Drittsystem erlaubt ab 7S 50
Bestandsneutrale Teileabgénge erlaubt abZs 50
Eingabe des Auftragsdatums erlaubt abZs 50
Erfassung von ET Positionen unter Einsatzwert erlaubt ab7s %
Freier Lohn- und Teilenachlass (incl. TRG 99) erlaubt abZs 30
Kundenkulanz anderbar nach Abrechnung an Hersteller ab7s 59
Loschen von Auftrags- und Rechnungsbildem abzs 70
Loschen von gezapften Workshoj Positionen erlaubt abZs 80
Maximal-Handelsspannen Uberschreitung ET erlaubt ab7s 59
Maximal-| Uberschreitung i erlaubt abZs 9
Mindest-Handelsspannen Unterschreitung ET erlauot abzs 70 v
Mindest-+ Unterschreitung Fr i erlaubt abZs 80 b
" OK (Enter) xAhbruch (Esc) o < ,’EZS bearbeiten (F5) > Spezielle ZS (F17)

Im Programmbereich ,,211/22x“ befindet sich der Sonderzugriff ,,Lé6schen von gezapften Workshop-Net
Positionen erlaubt®“. Markieren Sie diesen Sonderzugriff und klicken auf >ZS bearbeiten (F5)<.

Leshen engezzpten werishop et postonen ersuet 0 (30)) | egen Sie fest, ab welchen Zugriffsschliissel die Léschung der bereits
ElfeeEigrtivEriling (F7) wezst) || gezapften Positionen erlaubt ist. Tragen Sie den gewinschten Zugriffs-
(L% © schlissel ein und bestéatigen lhre Eingabe mit >OK<.

Schlieen Sie die Liste der Sonderzugriffe mit >OK (Enter)< und verlassen Pr. 983 anschliefend mit >OK,
beenden und speichern (F2)<.
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3. Ubernahme der Daten in den Auftrag

31 Ubertragung der Auftragsdaten an das Priifsystem

Eroffnen Sie zuerst wie gewohnt einen Werkstattauftrag in Pr. 211. Tragen Sie im Tab ,,Arbeiten® die Arbeits-
nummer ein. Nachdem Sie Ihre Eingabe mit >Enter< bestatigt haben, stellt Loco-Soft die bendétigten Daten dem
NETMAN zur Verfligung.

Auftrag Nr. 118912 KdfFz %ﬁ‘

==

P. Art Arbeitsnummer Text Afa BA Monteur Anzahl Faktor Nettobetrag Paket
- Abgasuntersuchung durchfiihren 2J. |10 35,29| EUR / 0 =
1T W [neu] "

Kopfdaten bisherige Auftrage  Arbeiten  Ersatztelle  Zusatzinformationen  Garantiespezifia  Stempelzeiten  Ubersicht  Summen und Abschluss

— v

1,01 Werkstatt allgemein DRUCK MOGLICH [« E Versandit! D Lohn Mechanik EUR-satz: 35,29 ‘j f,'y

Stempelzeiten/Monteur (F5) Arbeitsart andern/Umsortieren (F6)
\/Zeile oder Position bearbeiten (Enter) Nachlassgenerierung (F7) Importe (F19)
ZELE POSITION : PAKETE
> 4i(?) Einschieben (F3) || ¥/ Loschen (F4) Prifen (F11) Einschieben (F13) || ] Loschen (F14) (F15)
« OK, speichern x Abbruch (Esc) 0 < >

Loco-Soft zeigt Ihnen unterhalb der Arbeiten zum einen den Status des Datentransfers zum NETMAN an:

»,Daten erzeugt“ & Die bendtigten Daten fiir die Ubertragung wurden von Loco-Soft erzeugt.
,versandt!“ % Die Daten wurden an den NETMAN Ubertragen.

Und zum anderen nach erfolgreichem Versand den Status der Priifung:

,Gestartet" % Die Prifung wurde gestartet.
,Unterbrochen“ ¥ Die Priifung wurde unterbrochen.
»Abgebrochen“ ¥ Die Prifung wurde abgebrochen.

Wird die Prifung mit einem Ergebnis beendet, steht entweder ,Result OK!“ bei einer erfolgreichen Prifung
oder ,Res. NOT OK!*“ wenn die Prifung mit Mangeln beendet wurde.

Das Prifergebnis/Prifprotokoll kdnnen Sie nach der Prifung in Loco-Soft anschauen. Der im Prifsystem
geanderte Kilometerstand wird automatisch an Loco-Soft (ibertragen und lhnen zur Ubernahme in die Auf-
tragsdaten angeboten.
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3.2 Ubertragung der Auftragsdaten an das Zapfsystem

Mehr als Sie erwarten.

Eréffnen Sie zuerst wie gewohnt einen Auftrag in Pr. 211. Tragen Sie im Tab ,,Arbeiten* die entsprechende

Arbeitsnummer mit den verknupften Ersatzteilen ein.

Um Ersatzteile mit einer Arbeitsnummer zu verknipfen, legen Sie die Arbeitsnummer zunachst wie im Kapitel
»2.3 Anlage der Arbeitsnummern fir das Zapfsystem* auf Seite 8" beschrieben an.

Auftrag Nr. 33710 Kd/Fz Erbsenzahler,Max 51789 Lindlar Ha " —
Fabr./Modell: 14/1C2XA5F2PLO4AT10 (Citroen/XANTIA 1,816V SX AU) GM LO 19999 EZ: 03.21 FgNr: N
122E451134DA11111 ﬁ:
Kopfdaten  bisherige Auftrage ~ Arbeiten  Ersatzteile  Zusatzinformationen  Garantiespezifik tempelzei Ubersicht  Summen und Abschluss
P. Art Arbeitsnummer Text A/a BA Monteur Anzahl Faktor Nettobetrag Paket
T W ZAPF AW H
2
3
4
5
6
7
8 R
1.01 Werkstatt allgemein nur Text
A Liste Arbeitsnummern (F9) Hinterlegungen zur Arbeits-Nr. andern (F5) Arbeitsnummer-ET-Zuordnung (F6)
JOKJ Eingabe abschlieBen (F2) Termin / Servicekarte andern (F7) Hinweistexte (F19)
ZEILE POSITION PAKETE
x @ Einschieben (F3) § | Loschen (F4) Priifen (F11) Einschieben (F13) ¥, Loschen (F14) (F15)
\/OK, speichern xAbbru(h (Esc) g < =

Falls der Arbeitsnummer mehrere Ersatzteile zugeordnet wurden, erhalten Sie eine Ubersicht der Ersatzteile.
Wahlen Sie hier aus, welche Ersatzteile Sie in den Auftrag ibernehmen méchten und klicken anschliel3end

auf >OK, bestatigen<

Ersatzteile

O Teilenummer

Gf-roovcr oz |

[J PRODUCT-011
PRODUCT-010

Bezeichnung

PRODUCT-011
PRODUCT-010

Optionale holen (F5) Ersetzung holen (F6)

ET bestandsneutral (F11)

<\/OK1besiétigen > # rbbruch 6500 | (@D

Menge Preis ET-Status  Abgangsstatus
- oo N TN -
1 DD 1000 (I '] OK ~
40 1,00 1500 09® oK

ET bestellen (F7)
ET in MINUSbestand (F12)

(%] Position Gbernehmen (F3)

andere Teile-Nr. (F17)
[ Nach Import Materialentnahmebeleg drucken

[J Nicht Gbernehmen (F4)
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Nachdem Sie Ihre Eingabe mit >Enter< bestatigt haben, tbermittelt Loco-Soft d
NETMAN. Die Arbeitsnummer ist mit dem Status ,,Versand!“ gekennzeichnet.

Mehr als Sie erwarten.

ie erforderlichen Daten an

Auftrag Nr. 33709 Kd/Fz ErbsenzahlerMax 51789 Lindlar Ha
Fabr./Modell: 14/1C2XAS5F2PLO4AT10 (Citroén/XANTIA 1,816V SX AU) GM LO 19999 EZ: 03.21 FgNr:

122E451134DA11111

Kopfdaten bisherige Auftrige  Arbeiten Ersatzteile  Zusatzinformationen  Garantiespezifika = Stempelzeiten Ubersicht  Summen und Abschluss

P. Art Arbeitsnummer Text Ala BA  Monteur Anzahl Faktor Nettobetrag Paket
ZAPF|01 Zapfsystem

1T W [neu]

3

4

=

< @ Versandt! > Ber.Art 10 (Lohn Mechanik Citroen) 0

Arbeitsart andern/Umsortieren (F6)
Importe (F19)
PAKETE
(F13)

DRUCK MOGLICH EUR-Satz: 50,00

101 Werkstatt allgemein

Stempelzeiten/Monteur (F5)

\/Zelle oder Position bearbeiten (Enter)

X e

Einschieben (F3)
q/ OK, speichern

Nachlassgenerierung (F7)
POSITION

4] Loschen (F4) Priffen (F11} Einschieben (F13) | ¥ Loschen (F14)

o

€ Abbruch Esg)

=

B

Im Tab ,,Ersatzteile” erhalten Sie einen Hinweis zu den flir die Zapfanlage reservierten Ersatzteilen. Hier

sehen Sie, welche Abgangsmenge fir die Zapfanlage reserviert wurde.

Auftrag Nr. 33709 Kd/Fz ErbsenzahlerMax 51789 Lindlar Ha

122E451134DAT1111

Ersatzteile

Arbeiten Zusatzinformationen Gar

Afa

Kopfdaten  bisherige Auftrage Stempelzeiten

Menge  Bezeichnung
PRODUCT-010

[NEU]

P. Art Teilenummer

TA  verfiigbar Lagerort

W |PRODUCT-010 040 18,00 TANK O

OHNE WEITERE ARB.POS

Fabr./Modell: 14/1C2XAS5F2PLO4AT10 (Citroen/XANTIA 1,8116V SX AU) GM LO 19999 EZ: 03.21 FgNr:

5

Ubersicht  Summen und Abschluss

Einzel-VK  Gesamt-VK Paket

—
1,00 Liter)

EERT——
Hinweis: ASA: ET manuell reserviert fiir Zapfanlage mit der Sollmenge:
——

& 0 Ohne Entsorgung (F2)

1,01 Werkstatt allgemein DRUCK MOGLICH Motoral |, HSp. 33,3

#2 Ol zapfsystem
Teiledaten einsehen (F5)

Lieferschein etc. (F7)
POSITION

Priifen (F11)

\/Zeile oder Position bearbeiten (Enter)

 4J2)

Einschieben (F3) 9] Los
JOK, speichern

3] Loschen (F4)

(2]

Umsortieren (F6)

¥ Avbruch (Esc)

Mehrere Teile bestellen (F17)
Importe (F19)
PAKETE

chen (F14) (F15)

Hinweis: Pro Position sollte nur ein Ersatzteil fiir die Ubertragung an NETMAN hint
Vermischung der Daten an der Zapfanlage verhindert.

erlegt werden. So wird eine
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Mehr als Sie erwarten.

Nachdem Sie die Auftragsdaten im NETMAN fertig bearbeitet haben, setzen Sie diese Uber das ,,Fahnchen-

Symbol“ auf den Status ,,Fertig“.

Wird die Ol-Zapfung mit einem erfolgreichen
Ergebnis beendet, erscheint im Auftrag der
Status ,,Result OK!*. Bei Beendigung der OI-
Zapfung mit Mangeln, wird lhnen der Status
»Res. NOT OK!“ angezeigt. Ihre Zapfanlage
stellt dem NETMAN ein Protokoll zur Verfu-
gung, welches Sie in Loco-Soft anschauen
und ausdrucken kénnen.

Wie Sie dieses Protokoll aufrufen, sehen Sie in
Kapitel ,,3.3 Anzeige von Priifprotokollen”
auf Seite 19. Nach der Fakturierung wird
der Auftrag von Loco-Soft auf dem NETMAN
geléscht und steht ab diesem Zeitpunkt auch
nicht mehr im Zapfsystem zur Verfligung.

3.3

Big asanetwork TestClient - SRV-LOCOSO

Datei Auftragsbearbeitung Optionen  Hilfe

1] 2 i
Start Pause  Abbruch  \(Fet Abfrage
2 e
Details | Allezeigen | Finstell. Beenden | 1921681122

<

@ Angemeldet, Auftrag in Bearbeitung seit 12.11.2021 08:34:33 an SRV-LOCOSO

Version 5.0.0.132

Besonderheiten beim Auftragsstatus ,,Unterbrochen” bzw. ,,Result OK!“

Nachdem das Ol fiir den Auftrag gezapft wurde, wird in vielen Autohdusern eine kurze Probefahrt durchgefiihrt.
AnschlieRend wird das restliche Ol gezapft und der Auftrag wird an der Zapfanlage abgeschlossen. In dieser Zeit
steht der Loco-Soft Auftrag auf dem Status ,,Unterbrochen®. Damit die Verbindung zur Zapfanlage nicht unter-
brochen wird, sollten diese Positionen weder geléscht noch verschoben werden.

Sowie der Auftrag an der Zapfanlage abgeschlossen wurde, erhalt dieser in Loco-Soft den Status ,Result OK!*.
Auch in diesem Fall sollten die Positionen weder geléscht noch verschoben werden, damit die Verbindung zur

Zapfanlage nicht unterbrochen wird.

Geschieht dies doch, kénnen bei der Auftragsbearbeitung verschiedene Hinweise aufkommen. Diese sind im

Folgenden genauer erlautert.

Auftrag Nr. 34364 Kd/Fz Erbsenzahler,Max 51789 Lindlar Ha

122E451134DAT1111
Kopfdaten bisherige Auftrage | Arbeiten Ersatateile

Arbeitsnummer Text | A/a
ASA[Arbeitsnummer "ASA™ fir Oel Management

BA  Monteur
Tw Arbeitsnummer "ASA" verknipft mit OMOOO
Tw 1. Teit: PRODUCT-010 verknipft mit OMO10
Tw 2. Teil: PRODUCT-011 verknipft mit OMO11
Tw 3. Teil; PRODUCT-012 verknipft mit OMO12 10
Tw [neu]

101 Werkstatt allgemein DRUCK MOGLICH C® untertrochen  nurPat

Stempelzeiten/Monteur (F5)
« Zeile oder Position bearbeiten (Enter)

X O

Einschieben (F3)
« OK, speichemn

Nachlassgenerierung (F7)
POSITION

5] Leschen (F4) Einschieben (F13) 9

HKavouch &0 || @

Prafen (F11)

Fabr./Modell: 14/1C2XA5F2PLO4AT10 (Citroen/XANTIA 1,8116V SX AU) GM LO 19999 EZ: 15.03.21 FgNr:

Ubersicht  Summen und Abschluss

Anzahl

7 3

Faktor Nettobetrag Paket

Aw

Auftrag Nr. 34364 Kd/Fz Erbsenzahler,Max 51789 Lindlar Ha

Fabr./Modell: 14/1C2XASF2PLO4A710 (Citroen/XANTIA 1,816V SX AU) GM LO 19999 EZ: 15.03.21 FgNr:

122E451134DA11111
Kopfdaten bisherige Auftrage  Arbeften Ersatzteile

Aarbeitsnummer Text | A/a BA  Monteur

ASA[Arbeitsnummer "ASA" fir Oel Management

T Arbeitsnummer "ASA" verknipft mit OMO0Q
1w 1. Teit: PRODUCT-010 verkniipft mit OMO10
1w 2. Teil: PRODUCT-011 verknipft mit OMO11
1w 3. Teil; PRODUCT-012 verknipft mit OMO12 10
1w [neu]

3

4

Ubersicht  Summen und Abschluss

Anzahl Faktor

3

Nettobetrag Paket

1,01 Werkstatt allgemein DRUCK MOGLICH < @ Resut okt >

nur
Stempelzeiten/Monteur (F5)

+ Zeile oder Position bearbeiten (Enter)

X 0

Einschieben (F3)
+” OK, speichem

Nachlassgenerierung (F7)
POSITION

G/ Loschen (F4) Einschieben (F13)

R Avoruch &0 | |@

Pridfen (F11)

Arbeitsart andern/Umsortieren (F6)
Importe (F19)
PAKETE

G Léschen (F14) (F15)
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o Hinweis

Sie sind im Begriff eine Auftragsposition zu verschieben auf die bereits eine
Zapfung getétigt wurde! Asanetwork verliert somit jeglichen Bezug zum Laco-Soft
Auftrag sowie Auftragsposition! Beachten Sie, wenn Sie das bereits gezapfte O1
nicht fakturieren oder vom Auftrag loschen stimmt Ihr Lagerbestand nicht mehr!
Falls Sie zu dem selben Auftrag nach eine weitere Zapfung tatigen machten,
kénnen Sie dies durch eine weitere neue Position erreichen!

—» OK, weiter (Enter/Esc)

Wenn Sie eine Position [6schen moéchten, zu der bereits ,,

gezapfte Workshop-Net Vorgange vorliegen mussen Sie -

dies mit >Loschen (F4)< bestatigen. e
D.h. der reale Bestand im Tank wird nicht zum Lagerbestand passen!

Bitte beachten Sie, dass das Ol bereits aus der Zapfanlage |émmch =

entnommen wurde. Der Lagerbestand in Loco-Soft weicht 5 Loschen (F4)

dadurch vom realen Bestand im Tank ab. Wir empfehlen,

Mehr als Sie erwarten.

Diese Hinweismeldung erscheint, wenn Sie Auftragspositionen
verschieben, auf die bereits eine Zapfung getatigt wurde. Dies
geschieht, wenn Sie die Positionen im Auftrag umsortieren,
oder vor dem entsprechenden Ersatzteil Zeilen |6schen oder
einschieben.

Falls Sie zu diesem Auftrag noch eine weitere Zapfung tatigen
mochten, legen Sie eine neue Position fur die Ubertragung an
NETMAN an.

das gezapfte Ol Uber eine neue Position zu fakturieren.

0 Hinweis

Sie sind im Begriff eine Auftragsposition zu I8schen auf die bereits eine Zapfung
getatigt wurde! Der Workshop-Net-Manager verliert somit jeglichen Bezug zum
Loco-Soft Auftrag sowie Auftragspositionen! Hierdurch kann das bereits gezapfte
Ol nicht mehr fakturiert werden. Das heiBt der reale Bestand im Tank wird nicht
zum Lagerbestand passen! Damit Ihr Lagerbestand in Loco-Soft weiterhin korrekt
ist, empfehlen wir lhnen die bereits gezapfte Mengen in einer neuen Position zu
fakturieren!

—» Abbruch (Esc)

—> Léschen (F4)

Wenn Sie nicht berechtigt sind, bereits gezapfte Auftragspositionen ﬁ Hinweis
ZUu |6schen’ erha|ten S|e eine entsprechende Hinweismek'jung' Sie haben Zugriffsschilssel 79 und sind nicht berechtigt Auftragspositionen zu

Ab welchen Zugriffsschliissel die Loschung von bereits gezapfte Pl i sl b e
Auftragspositionen gestattet ist, wird tber einen Sonderzugriff in e e s e o e L TR

PI’. 983 gesteuert Mehr |nf0rmatlonen hIeI’ZU f|nden S'e |m Kap'tel Der Sonderzugriff. ‘Loschen von gezapften Workshop-Net Positionen erlaubt ab Z5'
»2.5 Sonderzugriff fiir das Loschen von gezapften Workshop-

Net Positionen“ auf Seite 13.

] Workshop-Net-Manager Anbindung!

Sie fakturieren einen Workshop-Net-Auftrag der Kategorie Zapfung, dessen Status
nicht eindeutig abgeschlossen ist!

Dieser Auftrag wird nun auf dem Workshop-Net-Manager gelascht und steht somit
der Zapfanlage nicht mehr zur Verfigung!

—» Ok (Enter)

Diese Hinweismeldung erhalten Sie, wenn die Position im Auftrag
Uberschrieben wird. Der Lagerbestand in Loco-Soft weicht dadurch
vom realen Bestand im Tank ab. Wir empfehlen, das gezapfte Ol
Uber eine neue Position zu fakturieren.

laschen auf die bereits eine Zapfung getatigt wurde.
Hintergrund:
Wenn Sie die gezapfte Fosition vom Auftrag |&schen, wiirde der Lagerbestand in

einen berechtigten Mitarbeiter die Position I3schen lassen.

ist zur Zeit auf ab ZS 80 eingestelit.

—> OK, weiter (Enter/Esc)

Wenn Sie einen Auftrag fakturieren, dessen Status nicht eindeutig
abgeschlossen ist (Status = Unterbrochen), erhalten Sie folgende
Hinweismeldung.

Wird die Faktura durchgefihrt, wird der Auftrag auch auf dem
Workshop-Net Manager geléscht und steht auf der Zapfanlage
nicht mehr zur Verfigung.

Stand: 07.2024 Schnittstelleninformationen Loco-Soft & Workshop-Net Seite 18
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3.4 Anzeige von Priifprotokollen

Ihr Priifsystem stellt dem NETMAN ein Prufprotokoll zur Verfligung, welches Sie in
ausdrucken konnen. Diese erhalten Sie nur beim Zapfen mit Status ,Result OK* o
Status ,Unterbrochen” wird kein Prifbericht erzeugt.

Mehr als Sie erwarten.

Loco-Soft anschauen und
der ,Result not OK®. Beim

Auftrag Nr. 33709 Kd/Fz Erbsenzahler,Max 51789 Lindlar Ha

Fabr./Modell: 14/1C2XA5F2PLO4A710 (Citroen/XANTIA 1,8116V SX AU) GM LO 19999 EZ: 03.21 FgNr:

122E451134DA11111 h:
Kopfdaten  bisherige Auftrage  Arbeiten  Ersatztelle  Zusatzinformationen  Gar o pelzeiten  Ubersicht  Summen und Abschluss
Art Arbeitsnummer Text Aja BA Monteur Anzahl Nettobetrag Paket

ZAPF[01 Zapfsystem
[neu]

=)

DRUCK MOGLICH EUR-Satz:

@ \ersandt

Stempelzeiten/Monteur (F5)

101 Werkstatt allgemein Ber.Art 10 (Lohn Mechanik Citroen) 50,00

‘ Arbeitsart &ndern/Umsortieren (F6)
Importe (F19) ¥

"

(F15)

\/Zeile oder Position bearbeiten (Enter)

 3(7]

Einschieben (F3)
J OK, speichern

Nachlassgenerierung (F7)
POSITION

Einschieben (F13)

9] Loschen (F4) 3] Loschen (F14)

(2]

Priifen (F11)

¥ Abbruch (Esc)

5

(1)

Klicken Sie hierfur im Auftrag auf den Button >Importe (F19)<. Alternativ starten Sie den Import auch mit Klick

auf ', falls Sie die Schnittstelle als Quickimport eingestellt haben.

In der Liste ,,Mdgliche Ubernahmen von Arbeiten und Ersatzteilen“ markie
NetAnbindung“ und bestatigen mit >OK (Enter)<.

ren Sie nun ,,Workshop-

Ubernehme Daten aus Import-Pfad
Kostenvoranschlagen/Blockangeboten (Pr.214) - =
anderen Auftragen - ~
gelGschten Auftragspositionen -
aus Teilekatalogen u.dgl.
DAT SilverDAT lll Pro PC-System-Temporarpfad F
FORD eCAT Teile und Arbeitswerte CA\Daten\Loco\ECat\*.csv Q
OPELTIS “wm-loco\Daten\Loco\Locosoft\OpelTransfer', Q
Superservice Menus / Triage KIA C\Daten\Loco\Locosoft\LocoAustausch\SSM-KIA\® bt F
Superservice Menus FORD C\Daten\Loco\Locosoft\LOCOAUSTAUSCH\SSM-Ford\* txt F|~
'Workshop-NetAnbindung PC-System-Temporarpfad & +
C VoxEnen D HKavbrun s | @ 4] Bearbeiten (F5)
Stand: 07.2024 Schnittstelleninformationen Loco-Soft & Workshop-Net Seite 19
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Mehr als Sie erwarten.

Loco-Soft importiert nun das Ergebnis der Priifung. Nach dem erfolgreichen Import der Ergebnisse offnet

Loco-Soft nun das von ASA erzeugte Prifungsprotokoll.

Hier kdnnen Sie die Uberpriften Werte einsehen
und kontrollieren.

Beachten Sie, dass der ANW-Viewer (asanetwork
Viewer) an jedem Arbeitsplatz installiert sein muss,
an dem die Prifprotokolle eingesehen werden.
Den ANW-Viewer laden Sie auf der Internetseite
der asanetwork GmbH herunter.

Die Protokolle werden von Loco-Soft automatisch
in dem Ordner ,LocoAustausch® im Loco-Soft-
Programmverzeichnis gespeichert. Bitte beachten
Sie, dass dieser Ordner bei einer Datensicherung
in Pr. 921 nicht gesichert wird. Sie missen diese
Daten eigenstandig sichern!

Nachdem die Protokolle in Loco-Soft abgespei-
chert wurden, werden diese im NETMAN geldscht.

) asanctvrork Vicwe: W S L= il
Datei Optionen _ Hilfe

] # | =] rs} F- | 0.4

Gfnen ie | Drucken Setteginrichten | Styleshest | Bgenden

Protokoll

Achsvermessung Volkswagen- Lon

Priifablauf @
asanetwork

Datum

MeBprogramnm: nerstellerspezinsch

Fahrzeug

Armilliches Kennzeichen,

Fahrzaug-ldent-Nummer.

Kilometerstand: 21000

- Eingangs- Sollwarte Ausgangs-
MeBergebnis Hinterachse vermessung (max. Differenz lifre) Vermessung
Sturz links 1740 P27 (00 L DT 140
SBturz rechts -1 SAR27 (-0T0 L 07107 173
Bturz max Differenz 00z +0°30° -0
Spurlinks =004 +M0" (0°05 . +0°05") +0F 04
Spurrechts Mz +00' (0%05 . +0°05) +0°12
Spurmax Differenz -00e 00" 0'oE
Gesamtspur «0"16 0F20° (010 . +0*0°) +0*16
Geometnische Fahrachse 004 000" (-0°20° . +0°20°) +0r 04

Eingangs- Soltwerte Ausgangs-
MeBergebnis Vorderachse vermessung (max. Differenz live)  vermessung
Nachlauflinks 328 +TR40° (40730 . -0°30) +328
Machlauf rechts +32F TR0 (40730 0730 ey
Sprezung links 105 +1170F
Sprelzung rechls 105 11705
Sturz links %35 0°30° (-0°30 .. +0"30°) 035
Sturz rechls -0°25 07307 (0730 . +0730°) 035
Sturz max Differenz oo +0°30° oo
Spurlinks =My 000" (-0°0F . +0°05") +0F13
Spurrechts =001 o0 (-0°05 .. +0°05") o
Gesamtspur M7 000 (-0°0° . +0%0° ) +02
Ramversatr 023 0y

AML0.1250374 _ Freeware Lizenz, Pro Funktionen gesperrt

Hinweis: Beachten Sie, dass in Sonderfallen, wenn z.B. eine Teststralle mehrere Prifsysteme kombiniert und
Ergebnislisten erzeugt, die mehrere Ergebnisse beinhaltet, das Ergebnis evtl. nicht in der Standardanzeige
des AWN-Viewers angezeigt wird. In diesem Fall missen Sie in lnrem AWN-Viewer das ,,Generic-Format“
einstellen, um eine korrekte Anzeige der Ergebnisse zu erhalten. Folgen Sie hierflr bitte der Anleitung unter

»,Konfiguration des AWN-Viewers“ auf Seite 21.

Stand: 07.2024
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Mehr als Sie erwarten.

Auftrag Nr. 34113 Kd/Fz

<

102 Werkstatt allgemein DRUCK MOGLICH

< E Unterbrochen >'\urTe:<t

Stempelzeiten/Monteur (F5)

/Zei[e oder Position bearbeiten (Enter) Nachlassgenerierung {F7)
ZEILE POSITION
x 0 Einschieben {(F3) @ Loschen (F4) Priifen (F11) Einschieben (F13)
+ OK, speichem 9 Abbruch (Esc) 0

Kopfdaten  bisherige Auftrige  Arbaiten  Ersatzteile mationen ifika P Ubersicht  Summen und Abschluss

P. Art Arbei Text Ayfa B Monteur Anzahl Faktor Mettobetrag Paket
1 W ASA Arbeitsnummer "ASA" fiir Oel Management 2
[T ] Arbeitsnummer "AsA” verknoptemicomooo] | | | | | | | 8
1T W 1. Teit: PRODUCT-010 verknipft mit OMO10

1T W 2. Teil: PRODUCT-011 verknipft mit OMO11

1 W 2. Teil; PRODUCT-012 verknipft mit OHO12

1T W [neu]

|12

|3

|4

i)

Arbeitsart dndern/Umsortieren (F&)
Importe (F19)
PAKETE

o/ Léschen (F14) (F15)

) 5

irsicht  Summen und Abschluss

Nettobetrag Paket

1.01 Werkstatt allgemein DRUCK MOGLICH

\/Zeile oder Position bearbeiten (Enter)

X

Einschieben (F3) _;: Léschen (F4)
\/OK, speichern

o

K Abbruch (Eso)

@ |
Result OK! Lohn Mechanik

Stempelzeiten/Monteur (F5)
Nachlassgenerierung (F7)
POSITION

Prifen (F11) Einschieben (F13)

(i

Arbeitsart &ndern/Umsortieren (F6)

EUR-Satz: 33,29

Importe (F19)
PAKETE

7] Loschen (F14) F15)

Ob das Prifungsergebnis unterbrochen oder positiv abgeschlossen wurde, zeigt lhnen Loco-Soft wieder un-

terhalb der Arbeiten an.

4, Konfiguration des AWN-Viewers

Die folgenden Einstellungen im AWN-Viewer missen Sie nur vornehmen, wenn lhnen die Priifergebnisse nicht
korrekt angezeigt werden. Dies kann z.B. der Fall sein, wenn Sie eine Prifstralle verwenden, die mehrere
Prufsysteme kombiniert und somit auch Ergebnislisten erzeugt, die mehrere Ergebnisse beinhalten.

] asanetwork Viewer

atei Hi

[ fa Werkstatt Anschrift ... o ‘ (& ‘ e
Offn | |1 Stylesheet Konfiguration ... ‘rle einrichten | Stylesheet y Beenden
] Viewer ..
Pr( Bl Softwareaktivierung ... o
Sp TETaTanTy “B
g
asanetwork

Datum 31.07.2013 12:42

Im AWN-Viewer klicken Sie auf >Optionen<.
ration...“ aus.

Starten Sie zuerst
| Melden Sie sich mit einem Benutzer an,
welcher administrative Rechte hat.

lhren AWN-Viewer.

Wahlen Sie dann in der Liste den Punkt ,,Stylesheet Konfigu-

Stand: 07.2024
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Mehr als Sie erwarten.

Nun 6ffnet sich das Fenster ,,Stylesheet Konfiguration“ markieren Sie den Eintrag ,,SIDE_SLIP“ und klicken

auf >Andern...<.

Stylesheet Konfiguration l =[Sl ﬂ
OBJECT Attribut METHOD Attrib...  Beschreibung Stylesheet(s)
BRAKE Bremsenprafu..  brakexsl;genericxsl
EMISSION GAS;GAS OL_C..  Abgas Otto gasasl;generic.xsl Abbrechen
EMISSION SMOKE,SMOKE_...  Abgas Diesel smoke.xsl;generic....

EMISSION GAS_BIKE:GAS B... Abgals Kraftrad gas.xs.l;generlc.xsl
HEAD_LIGHT Scheinwerfert...  generic.sl
MOISE Schallpegel generic.xsl ¢ m’
| OIL_MAMAGEME... Olmanagement  generic.sl i
SAFETY CHECK S
[E SLIP Spurpriifung genericxsl:sideslip... g
SUSPEMSI Mangung suspension.xshgen... Installieren ..
VISUAL_INSPECTL.. Sichtprifung generic.xsl
|| WHEELBALANCER Wuchten generic.s!
| WHEEL_ALIGMNME... Achsvermessu..,  wheelxslgeneric.xs|

Stylesheet Eigenschaften

I

XML OBJECT Attribut
SIDE_SLIP

v

Optionale XML METHOD Attribute getrennt mit

-

(] [mmene]

Beschreibung
Spurpriifung
Stylesheet(s)
sideslip.xsl .
g + ] Klick auf >OKx<.
+ |
generic.xsl |
Andern ] ’ Hinzu l ’Lﬁschenl

Sie gelangen in das Fenster ,,Stylesheet Eigenschaften®,
markieren Sie hier den Eintrag ,,Generic.xsl*“ und klicken auf
# | sodass der Eintrag ,,Generic.xsl* auf die oberste Position
rutscht. Ubernehmen Sie die getéatigten Einstellungen nun mit

Stand: 07.2024
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so FT Mehr als Sie erwarten.

5. Historie der Priifprotokolle

Falls Sie alte Prifprotokolle eines Kunden bzw. eines Fahrzeuges einsehen mdchten, ist dies Uber die
Rechnungshistorie des Kunden/Fahrzeuges maéglich. Rufen Sie hierflir den Kunden oder das Fahrzeug wie
gewohnt Uber Pr. 111 bzw. Pr. 112 auf und klicken in der Kunden- bzw. Fahrzeugakte auf >Historie (F19)<.
Wabhlen Sie nun die Rechnungshistorie aus, um in die Ubersicht der bisherigen Rechnungen zu gelangen.

Klicken Sie nun auf zﬁ, um in die Liste der alten Prufprotokolle zu gelangen.

Rechnungen ausg. an Kd 3200262

begrenzt auf Fzg Opel/CORSA-E ELEGANCE STELEKTR.

Auftrage  Rechnungen  Kostenvoranschlige u. dgl

Typus Datum Rechnungsnr. zahlender Kunde belastetes Konto RgSumme  Info
Garantiebeleg 19.03.21 5101086 S<¥® 2500000 Opel Automobile GmbH#nt 45,79 Aukm 3233 2
2 6101087 P&l 2500000 [Opel Automobile GrrbHEnd | 1s11]Aukm 3233 A

Fahrzeug Opel/CORSA-E ELEGAMCE STELEKTR
zu Auftrag 113466 vom 150321 Auftragshalter 3200262

Fakturiert . 1002/ARR

Arbeit- / Telle-Nr. Arbeit- / Teile Bezeichnung AW [ Menge Nettopreis
RU/Rc/HA E202006771 Corsa-e — Konformita
tshescheinigung

9140749 - Certificate of Conformity - 0,10 770 =
Ky €OC 21-R-020 5,00
o OK einsehen (Enter) | | €| @D JFiltem (F7) | 3] Stomieren (F14) 5% Echtes Duplikat {F15) < ‘e > a < >
——

Loco-Soft zeigt lhnen eine Liste der Priifprotokolle zu diesem Fahrzeug an. Wahlen Sie hier das gewlinschte
Protokoll aus und bestatigen Sie mit >OK (Enter)< um das Protokoll einzusehen.

Daturn Auftrag Pos,  Prifsystem Ergebnis

»

03.01.2022 118898 Benziner mit ungeregeltem KAT

&/ OK (Enter) X
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So FT Mehr als Sie erwarten.

6. Hinweis bei Nutzung der Priifsysteme durch externe Unternehmen

Wird die Priifung von einem externen Unternehmen (z.B. TUV) durchgefiihrt, dann sollte der ,Prif-Auftrag*
auch nicht von Loco-Soft an den NETMAN geschickt werden!

Grund hierfir ist, dass die Systeme die von den externen Unternehmen genutzt werden, einen eigenen NET-
MAN verwenden. Diese Systeme werden z.B. bei TUV-Abnahmen an die Priifsysteme angeschlossen. Bei
diesem Vorgang wird Ihr NETMAN von den Prifsystemen abgekoppelt und bekommt somit nichts von den
Priifungen mit! Das externe Unternehmen arbeitet mit eigenen Auftragen. Nach der TUV-Abnahme wird das
Ergebnis-Protokoll auf dem System des externen Unternehmens gespeichert.

Die von Loco-Soft erzeugten Prif-Auftrage bleiben somit unbearbeitet und es werden auch keine Ergebnis-
Protokolle vom lhrem NETMAN geliefert.
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